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Originalbetriebsanleitung

Fir die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Pressringe S (PR-2B) mit
Zwischenzange Z8, angetrieben durch REMS Eco-Press, fir die verschiedenen
Rohrverbindungs-Systeme gelten die jeweils aktuellen Verkaufsunterlagen, siehe
auch www.rems.de — Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom
Systemhersteller Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geéndert oder neu
in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS (E-Mail
info@rems.de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

REMS Eco-Press ist bestimmt zur Herstellung von Pressverbindungen mit Kunst-
stoff- und Verbundrohren @10-40 mm, @ %-1" gangiger Pressfitting-Systeme. Alle
anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaR und daher nicht zuléssig.
Alle REMS Presszangen/Zwischenzange Z8 mit Steckbohrungen am Pressbacke-
nende sind fiir die Antriebsvorrichtung REMS Eco-Press geeignet. Die Hebellange
der Antriebsvorrichtung kann der Presskraft und den Platzverhéltnissen vor Ort
angepasst werden. Ausschliellich mitgelieferte Rohrarme mit Muffe zur Verléangerung
verwenden. Eine weitergehende Verlangerung der Rohrarme ist unzuléssig. Sie
erhoht die Gefahr von Sachschéaden und Verletzungen. Vor Benutzung Rohrarme
immer fest verschrauben (Unfallgefahr!).

Verwendung mit Presszange (Fig. 1): Zum Einsetzen/Wechseln der Presszange
die Antriebsvorrichtung auf einen Spalt bei ,C* von ca. 25 mm stellen. Gewahlte
Presszange in Antriebsvorrichtung einsetzen und mit Steckbolzen sichern. Rohrarme
o6ffnen, bis die Presszange iber den Pressverbinder geschoben werden kann.
Rohrarme bis zum Endanschlag bei ,C* zusammendriicken. Nur bei volligem
SchlieRen der Presszange bei ,A" ist eine einwandfreie Pressung hergestellt.

Verwendung Pressring S (PR-2B) mit Zwischenzange Z8 (Fig. 2): Zum Einsetzen
der Zwischenzange die Antriebsvorrichtung auf einen Spalt bei ,C* von ca. 25 mm
stellen. Zwischenzange in die Antriebsvorrichtung einsetzen und mit Steckbolzen
sichern. Pressring S (PR-2B) um den Pressverbinder herumlegen. Rohrarme 6ffnen,
bis die Halbkugeln der Zwischenzange Z8 an den Kugelpfannen des Pressrings S
(PR-2B) angelegt werden kénnen. Rohrarme schlieRen, so dass die Halbkugeln der
Zwischenzange in die Kugelpfannen des Pressrings eingreifen und fest anliegen.
Beim Pressring S (PR-2B) kann die Zwischenzange Z8 stufenlos schwenkbar
angesetzt werden. Rohrarme bis zum Endanschlag bei ,C* zusammendriicken. Nur
bei vélligem Schliefen des Pressrings S (PR-2B) bei ,A” ist eine einwandfreie
Pressung hergestellt.

REMS Eco-Press, REMS Presszangen, REMS Pressringe S (PR-2B), Zwischenzange
Z8 mindestens einmal jahrlich von REMS oder einer autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt auf einwandfreie Funktion priifen lassen.

Translation of the Original Instruction Manual

The respective latest sales literature applies for the use of REMS pressing tongs,
REMS S (PR-2B) pressing rings with Z8 adapter tongs, driven by REMS Eco-Press,
for the different pipe connection systems, see also www.rems.de — Downloads —
Product Catalogues, Brochures. If the system manufacturer alters components of
pipe connection systems or markets new ones, their current application status must
be enquired about at REMS (e-mail info@rems.de). Subject to change and error.

REMS Eco-Press is intended for making press joints with plastic and composite
pipes @10-40 mm, @ %—1" of common press fitting systems. All other uses are
not for the intended purpose and are therefore prohibited. All REMS pressing tongs/
adapter tongs Z8 with plug-in borings at the end of the pressing jaws are suited for
operating with the REMS Eco-Press drive unit. The length of the drive unit lever can
be adjusted on site according to pressing force and space. Use only the supplied
pipe arms with sockets for extension. Further lengthening of the pipe arms is not
permitted. This increases the risk of material damage and injuries. Tighten pipe arms
securely before use (danger of accident!).

Using with pressing tongs (Fig. 1): Set the drive unit to a gap of approx. 25 mm
at “C” to insert/change the pressing tongs. Insert the selected pressing tongs into
the drive unit and secure with plug-in bolts. Open the pipe arms until the pressing
tongs can be pushed over the press connector. Press together the pipe arms up to
the end stop at “C”. A perfect press joint is only produced after complete closure of
the pressing tongs at “A”.

Using the S (PR-2B) pressing ring with Z8 adapter tongs (Fig. 2): Set the drive
unit to a gap of approx. 25 mm at “C” to insert the adapter tongs. Insert the adapter
tongs into the drive unit and secure with plug-in bolts. Lay the S (PR-2B) pressing
ring around the press connector. Open the pipe arms until the hemispheres of the
Z8 adapter tongs can be applied to the ball sockets of the S (PR-2B) pressing ring.
Close the pipe arms so that the hemispheres of the adapter tongs grip and lie firmly
in the ball sockets of the pressing ring. On the S (PR-2B) pressing ring, the Z8
adapter tongs can be applied swivelled continuously to any angle. Press together
the pipe arms up to the end stop at “C”. A perfect press joint is only produced after
complete closure of the S (PR-2B) pressing ring at “A”.

Have the perfect functioning of the REMS Eco-Press, REMS pressing tongs, REMS
S (PR-2B) pressing rings and Z8 adapter tongs checked by REMS or an authorised
REMS customer service workshop at least once a year.
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Pour connaitre les conditions d'utilisation des pinces a sertir REMS et des boucles
de sertissage REMS S (PR-2B) avec pince-mére Z8 avec entrainement par la
pince manuelle REMS Eco-Press selon la marque du systéme a sertir se référer
aux documentations commerciales en cours de validité (voir aussi www.rems.de
— Télécharger — Catalogues, prospectus). En cas de modifications techniques
apportées aux composants par le fabricant du systeme a sertir, veuillez contacter
REMS pour obtenir une mise a jour des conditions d'utilisation (e-mail : info@rems.
de). Sous réserve de modifications et d'erreurs.

La REMS Eco-Press est prévue pour la réalisation d'assemblages par raccord a
sertir sur des tubes plastique et multicouche @10-40 mm, @ %—1" des systémes
a sertir courants. Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite. Toutes
les pinces a sertir REMS/pince-mére Z8 dotées de pergages pour le montage aux
extrémités des machoires sont adaptées pour le mécanisme d'entrainement REMS
Eco-Press. La longueur de levier du mécanisme d'entrainement peut étre adaptée
a la force de compression et a I'espace disponible sur place. Utiliser exclusivement
les rallonges avec filetage fournies pour augmenter la longueur du bras de levier.
L'utilisation de rallonges supplémentaires est interdite et entraine un risque de
dommage matériel et de blessure. Avant I'utilisation, toujours visser fermement les
bras tubulaires (risque d'accident !).

Utilisation avec pince a sertir (Fig. 1) : Pour mettre en place ou remplacer la pince
a sertir, régler un espace d'environ 25 mm en « C » sur le mécanisme d'entrainement.
Placer la pince a sertir choisie dans le mécanisme d'entrainement et la bloquer avec
la goupille de fixation. Ouvrir les bras tubulaires jusqu'a ce que la pince a sertir puisse
étre engagée sur la bague a sertir. Comprimer les bras tubulaires jusqu'a la butée
finale en « C ». Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que la pince a
sertir soit entierement fermée en « A ».

Utilisation de la boucle de sertissage S (PR-2B) avec pince-mére Z8 (Fig. 2) :
Pour mettre en place la pince-mere, régler un espace d'environ 25 mmen « C » sur le
mécanisme d'entrainement. Placer la pince-mére dans le mécanisme d'entrainement
et la bloquer avec la goupille de fixation. Monter la boucle de sertissage S (PR-2B)
autour de la bague a sertir. Ouvrir les bras tubulaires jusqu'a ce que les demi-sphéres
de la pince-mére Z8 puissent étre placées au niveau des logements sphériques de
la boucle de sertissage S (PR-2B). Fermer les bras tubulaires de sorte que les demi-
sphéres de la pince-meére s'engagent jusqu'en butée dans les logements sphériques
de la boucle de sertissage. Sur la boucle de sertissage S (PR-2B), la pince-mére
Z8 peut étre placée a un angle quelconque. Comprimer les bras tubulaires jusqu'a
la butée finale en « C ». Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que la
boucle de sertissage S (PR-2B) soit entiérement fermée en « A ».

Faire vérifier au moins une fois par an par REMS ou une station S.A.V. agréée REMS
que la REMS Eco-Press, les pinces a sertir REMS, les boucles de sertissage REMS
S (PR-2B) et la pince-mére Z8 fonctionnent correctement.

Traduzione delle istruzioni d’uso originali

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, degli anelli a pressare REMS S (PR-2B)
con pinza intermedia Z8, azionata da REMS Eco-Press, per i diversi sistemi di
raccordo di tubi si applica la documentazione di vendita attuale; vedere anche www.
rems.de — Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Nel caso in cui i produttori
dei sistemi apportino delle modifiche ai raccordi o presentino dei nuovi prodotti sul
mercato, richiedere a REMS I'attuale situazione di utilizzo (e-mail info@rems.de).
Salvo modifiche ed errori.

REMS Eco-Press deve essere utilizzata per realizzare giunzioni a pressione di tubi
di plastica e multistrato @ 10-40 mm, @ %—1" di comuni sistemi pressfitting. Qual-
siasi altro uso non & conforme e quindi non consentito. Tutte le pinze a pressare/
la pinza intermedia REMS Z8 con fori passanti sull'estremita delle ganasce sono
adatte per il dispositivo di azionamento REMS Eco-Press. La lunghezza della leva
del dispositivo di azionamento puo essere adattato alla forza di pressatura e allo
spazio disponibile sul posto. Per la prolunga utilizzare unicamente i bracci tubolari
con manicotti in dotazione. L'ulteriore prolunga dei bracci tubolari non € consentita.
In caso contrario sussiste il pericolo di lesioni e di danni alle cose. Prima dell'uso
avvitare sempre a fondo i bracci tubolari (pericolo di incidenti!).

Uso con la pinza a pressare (fig. 1): Per montare/sostituire la pinza a pressare,
regolare il dispositivo di azionamento su un'apertura in "C" di circa 25 mm. Inserire
la pinza a pressare prescelta nel dispositivo di azionamento e fissare con il bullone
di fissaggio. Aprire i bracci tubolari fino a poter spingere la pinza a pressare sul
raccordo a pressione. Azionare e chiudere i bracci tubolari fino a raggiungere la
posizione finale "C". La pressatura corretta si ottiene solo chiudendo completamente
la pinza a pressare in "A".

Uso dell'anello a pressare S (PR-2B) con pinza intermedia Z8 (fig. 2): Per
montare la pinza intermedia, regolare il dispositivo di azionamento su un'apertura
in "C" di circa 25 mm. Inserire la pinza intermedia nel dispositivo di azionamento e
fissare con il bullone di fissaggio. Applicare I'anello a pressare S (PR-2B) intorno al
raccordo a pressione. Aprire i bracci tubolari fino a poter portare le semisfere della
pinza intermedia Z8 a contatto con le sedi sferiche dell'anello a pressare S (PR-2B).
Chiudere i bracci tubolari fino a far innestare le semisfere della pinza intermedia
a stretto contatto nelle sedi sferiche dell'anello a pressare. Per I'anello a pressare
S (PR-2B), la pinza intermedia Z8 puo essere applicata orientandola su qualsiasi
angolo. Azionare e chiudere i bracci tubolari fino a raggiungere la posizione finale
"C". La pressatura corretta si ottiene solo chiudendo completamente I'anello a
pressare S (PR-2B) in "A".

Almeno una volta all'anno far verificare da REMS o da un centro assistenza autoriz-
zato REMS che la REMS Eco-Press, le pinze a pressare REMS, gli anelli a pressare
REMS S (PR-2B), la pinza intermedia Z8 funzionino correttamente.
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales

De cara a la utilizacion de tenazas de prensar REMS, anillos de prensar REMS S
(PR-2B) con tenazas adaptadoras Z8, accionadas por REMS Eco-Press, para los
distintos sistemas de union de tubos, es valida la respectiva documentacion actua-
lizada de ventas, véase también www.rems.de — Descargas — Catalogos/Folletos
de producto. Si el fabricante del sistema varia o lanza al mercado nuevos compo-
nentes de sistemas de union de tubos, se debera solicitar a REMS el estado actual
de aplicacion de los mismos (correo electrénico info@rems.de). Salvo modificaciones
y errores.

REMS Eco-Press ha sido disefiada para realizar uniones prensadas en tubos de
plastico y tubos multicapa de @ 10 - 40 mm, @ % -1" de los sistemas de pressfitting
usuales. Cualquier otra utilizacién se considerara contraria a la finalidad prevista,
quedando expresamente prohibida. Todas las tenazas de prensar/tenazas adapta-
doras REMS Z8 con orificios en la parte final de las mordazas de prensar estan
indicadas para su uso con el dispositivo accionador REMS Eco-Press. La longitud
de la palanca del dispositivo accionador se podra ajustar en el sitio, segun la fuerza
de prensado necesaria y la proporcion de espacio disponible. Para su prolongacion,
utilice unicamente los brazos tubulares con manguito que se suministran. No esta
permitido realizar una prolongacién adicional de los brazos tubulares. Aumenta el
riesgo de dafios materiales y lesiones. Antes de utilizar, enrosque siempre el brazo
tubular con fuerza (jpeligro de accidentes!).

Utilizacién con tenaza de prensar (fig. 1): Para insertar / cambiar la tenaza de
prensar, colocar el dispositivo accionador a unos 25 mm en “C”. Introducir la tenaza
de prensar seleccionada en el dispositivo accionador y asegurar con pasadores.
Abrir los brazos tubulares hasta que la tenaza de prensar pueda introducirse en el
accesorio de prensar. Presionar los brazos tubulares hasta alcanzar el tope final
“C”. Solamente se obtendra un prensado correcto cuando la tenaza de prensar esté
completamente cerrada en “A”.

Utilizacién de anillos de prensar S (PR-2B) con tenaza adaptadora Z8 (fig. 2):
Para insertar la tenaza adaptadora, ajustar el dispositivo accionador a unos 25 mm
en “C”. Introducir la tenaza adaptadora en el dispositivo accionador y asegurar con
pasadores. Colocar el anillo de prensar S (PR-2B) alrededor del accesorio de
prensar. Abrir los brazos tubulares hasta que las semiesferas de la tenaza adapta-
dora Z8 puedan ponerse contra los cojinetes esféricos del anillo de prensar S
(PR-2B). Cerrar los brazos tubulares de forma que las semiesferas de la tenaza
adaptadora encajen en los cojinetes esféricos del anillo de prensar y queden bien
ajustadas. En los anillos de prensar S (PR-2B), la tenaza adaptadora Z8 puede
utilizarse para girar de forma continua. Presionar los brazos tubulares hasta el tope
en “C”. Solamente se obtendra un prensado correcto cuando el anillo de prensar S
(PR-2B) esté completamente cerrado en “A”.

Es indispensable enviar la REMS Eco-Press, las tenazas de prensar REMS, los
anillos de prensar REMS S (PR-2B) y la tenaza adaptadora Z8 al menos una vez
al afio a REMS o a un centro de asistencia técnica homologado para comprobar su
correcto funcionamiento.

Vertaling van de originele handleiding

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS persringen S (PR-2B) met
tussentang Z8, aangedreven door REMS Eco-Press, voor de verschillende buisver-
bindingssystemen gelden altijd de actuele verkoopdocumenten, zie ook www.rems.de
— Downloads — Productcatalogi, -brochures. Als door de systeemfabrikant bepaalde
componenten van een buisverbindingssysteem worden veranderd of nieuw op de
markt worden gebracht, dient altijd de actuele gebruiksmethode bij REMS te worden
opgevraagd (e-mail: info@rems.de). Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

REMS Eco-Press is bedoeld voor het maken van persverbindingen met kunststof en
meerlaagse buizen @10-40 mm, @ %-1" van alle gangbare persfittingsystemen.
Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan. Alle REMS perstangen/
tussentang Z8 met steekgaten aan het einde van de persbek zijn geschikt voor de
aandrijfvoorziening REMS Eco-Press. De hefboomlengte van de aandrijfvoorzie-
ning kan worden aangepast aan de perskracht en aan de beschikbare ruimte ter
plaatse. Gebruik voor het verlengen alleen de meegeleverde buisarmen met mof.
Een verdere verlenging van de buisarmen is niet toegestaan. Dit verhoogt het risico
op materiéle schade en letsel. Schroef de buisarmen voér gebruik altijd stevig vast
(kans op ongelukken!).

Gebruik met perstang (fig. 1): Om de perstang te plaatsen of te vervangen, moet
de aandrijfvoorziening bij ‘C’ worden ingesteld op een spleet van ca. 25 mm. Plaats
de gekozen perstang in de aandrijfvoorziening en borg deze met steekpennen. Open
de buisarmen tot de perstang over de persfitting kan worden geschoven. Druk de
buisarmen samen tot aan de eindaanslag bij ‘C’. Alleen als de perstang bij ‘A’ volledig
wordt gesloten, is een probleemloze persing tot stand gebracht.

Gebruik persring S (PR-2B) met tussentang Z8 (fig. 2): Om de tussentang te
plaatsen, moet de aandrijfvoorziening bij ‘C’ worden ingesteld op een spleet van ca. 25
mm. Plaats de tussentang in de aandrijfvoorziening en borg deze met steekpennen.
Leg de persring S (PR-2B) om de persfitting. Open de buisarmen tot de halve bollen
van de tussentang Z8 tegen de kogelschalen van de persring S (PR-2B) kunnen
worden geplaatst. Sluit de buisarmen, zodat de halve bollen van de tussentang in de
kogelschalen van de persring grijpen en goed vastzitten. Bij de persring S (PR-2B)
kan de tussentang Z8 traploos zwenkbaar worden aangebracht. Druk de buisarmen
samen tot aan de eindaanslag bij ‘C’. Alleen als persring S (PR-2B) bij ‘A’ volledig
wordt gesloten, is een probleemloze persing tot stand gebracht.

REMS Eco-Press, REMS perstangen, REMS persringen S (PR-2B), tussentang
Z8 moeten minstens één keer per jaar door REMS of een geautoriseerde REMS
klantenservice worden gecontroleerd op hun probleemloze werking.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Vid anvandning av REMS presstanger, REMS pressringar S (PR-2B) med mellantang
Z8, som drivs med REMS Eco-Press, for olika rérférbindelsesystem galler alltid
aktuell forsaljningsdokumentation fran REMS, se dven www.rems.de — Nedladd-
ning — Produktkataloger, -prospekt. Om systemtillverkaren &ndrar komponenter for
rorkopplingssystem eller nya komponenter kommer ut p4 marknaden, maste man
begéra information om de aktuella anvandningsforutséttningarna fran REMS (e-post
info@rems.de). Med reservation for &ndringar och misstag.

REMS Eco-Press &r avsedd for tillverkning av pressférbindningar med plast- och
plastrér med metallinldagg @10-40 mm, @ %-1 tum i vanliga pressmuffsystem.
Alla andra anvandningar &r inte avsedda och ar darfor inte tillatna. Alla REMS-
presstanger/mellantdnger Z8 med instickshal i &nden av pressbacken ar [ampliga for
drivanordningen REMS Eco-Press. Drivanordningens handtagslangd kan anpassas
till presskraften och utrymmesforhallandena pa plats. Anvéand uteslutande de medle-
vererade rorarmarna med muff for forlangning. Det ar inte tillatet att utfora en ytter-
ligare férlangning av rérarmarna. Den Okar risken for sakskador och personskador.
Se alltid till att rérarmarna ar ordentligt fastskruvade fére anvéndning (olycksrisk!).

Anvéndning med presstang (fig. 1): For isattning/byte av pressténgerna, stall in
drivanordningen till en spalt pa ca 25 mm vid "C”. Satt in den valda presstangen i
drivanordningen och sékra den med en glidstycksbult. Oppna rérarmarna tills pres-
stangen kan skjutas over pressforbindningen. Skjut ihop rérarmarna till stopplaget
vid "C”. Endast nér presstangen "A” ar helt stangd, ar det mjligt att utféra en felfri
pressning.

Anvandning av pressring S (PR-2B) med mellantang Z8 (fig. 2): For isattning
av mellantangen, stéll in drivanordningen till en spalt pa ca 25 mm vid "C”. Sétt in
mellantangen i drivanordningen och sékra den med en glidstycksbult. Lagg press-
ringen S (PR-2B) runt pressforbindningen. Oppna rérarmarna tills halvkulorna pé
mellantangen Z8 kan laggas mot pressringens S (PR-2B) kulpannor. Stang rérarmarna
sa att halvkulorna pa mellantangen griper in i pressringens kulpannor och ligger an
ordentligt. Med pressring S (PR-2B) kan mellantangen Z8 sattas an steglost vridbart.
Skjut ihop rérarmarna till stopplaget vid "C”. Endast nér pressringen S (PR-2B) ar
helt stdngd vid "A”, ar det méjligt att utféra en felfri pressning.

Lat prova den korrekta funktionen for REMS Eco-Press, REMS presstanger, REMS
pressringar S (PR-2B), mellantang Z8 hos en auktoriserad REMS-avtalsverkstad
minst en gang om aret.

Oversettelse av original bruksanvisning

For bruk av REMS presstenger, REMS pressringer S (PR-2B) med REMS mellomtang
Z8, drevet av REMS Eco Press for de forskjellige rerforbindelses-systemer gjelder
de henholdsvis aktuelle salgsdokumenter, se ogsd www.rems.de — Downloads
— Produktkataloger, -prospekter. Hvis systemprodusenten endrer komponenter
til rerforbindelses-systemer eller introduserer dem pa nytt pa markedet, ma du
informere deg om deres aktuelle bruksstatus hos REMS (e-post info@rems.de).
Endringer og feiltagelser forbeholdt.

REMS Eco-Press er beregnet for produksjon av pressforbindelser med kunststoff- og
komposittrgr @10-40 mm, @ %—1" i alle vanlige pressfitting-systemer. All annen
bruk er ikke korrekt og derfor ikke tillatt. Alle REMS presstenger/mellomtang Z8
med plugghull pa pressbakkeenden er egnet for drivinnretningen REMS Eco-Press.
Drivinnretningens armlengde kan tilpasses pressekraften og plassforholdene pa
stedet. Bruk kun de medleverte rararmene med muffe til forlengelse. En forlengelse
av rgrarmene som gar utover det, er ikke tillatt. Det ville gke faren for materielle
skader og personskader. Skru alltid rararmenfe godt fast for bruk (ulykkesfare!).

Bruk med presstang (fig. 1): Still drivinnretning pa en spalte pa ca. 25 mm ved
“C* for & sette inn/skifte ut presstangen. Sett valgt presstang inn i drivinnretningen
og sikre med sokkelpinner. Apne rgrarmer til presstangen kan skyves over press-
forbinderen. Trykk rerarmene sammen inntil endeanslaget ved “C*. Pressingen er
bare feilfri nar presstangen er fullstendig lukket ved “A* .

Bruk pressring S (PR-2B) med mellomtang Z8 (fig. 2): Still drivinnretning pa
en spalte pa ca. 25 mm ved “C* for & sette inn mellomtangen. Sett mellomtang
inn i drivinnretningen og sikre med sokkelpinner. Legg pressring S (PR -2B) rundt
pressforbinderen. Apne rararmer til halvkulene til mellomtangen Z8 kan legges
tett mot kuleskalene til pressringen S (PR--2B). Lukk rgrarmer slik at halvkulene til
mellomtangen griper inn i kuleskalene til pressringen og ligger tett mot disse. Ved
pressring S (PR-2B) kan mellomtangen Z8 settes pa trinnlgst svingbar. Trykk rerar-
mene sammen inntil endeanslaget ved “C*. Pressingen er bare feilfri nar pressringen
S (PR-2B) er fullstendig lukket ved “A*.

La REMS Eco-Press, REMS presstenger, REMS pressringer S (PR-2B), mellomtang
Z8 minst en gang arlig kontrolleres for feilfri funksjon av REMS eller et autorisert
REMS kundeserviceverksted.



dan

fin

Oversattelse af den originale brugsanvisning

For brugen af REMS pressteenger, REMS pressringe S (PR-2B) med mellemtang
Z8, drevet af REMS Eco-Press, til de forskellige rarforbindelsessystemer geelder de
respektive aktuelle REMS salgsdokumenter, se ogséa www.rems.de — Downloads
— Produktkataloger, -brochurer. Hvis systemproducenten foretager eendringer ved
rgrforbindelsesystemernes komponenter eller lancerer nye pa markedet, skal der
indhentes oplysning om deres aktuelle anvendelsesstand hos REMS (e-mail info@
rems.de). Forbehold for andringer og fejl.

REMS Eco-Press er beregnet til fremstilling af pressamlinger med plast- og kompositrgr
@10 — 40 mm, @ % —1” ved almindelige pressfitting-systemer. Enhver anden brug
stemmer ikke overens med formalet og er derfor forbudt. Alle REMS presstaenger/
mellemtang Z8 med stikboringer ved pressbakkeenden kan bruges i hjeelpeveerktajet
REMS Eco-Press. Laengden pa hjeelpeveerktejets handtag kan pa stedet tilpasses
presskraften og pladsforholdene. Brug udelukkende de medfalgende rararme med
muffe til forleengelse. En yderligere forleengelse af rararmene er ikke tilladt. Den
ager faren for materielle skader og kvaestelser. Fer brugen skal handtagene altid
skrues forsvarligt fast (pga. fare for ulykker!).

Anvendelse med presstang (fig. 1): Ved anvendelse/udskiftning af presstangen
skal hjeelpeveerktgjet stilles til en spalte ved "C” pa ca. 25 mm. Indszet den valgte
presstang i hjeelpeveerktgjet og sikr den ved hjeelp af laseboltene. Abn rgrarme,
indtil presstangen kan skubbes over pressfittingen. Pres rerarmene sammen indtil
slutanslaget "C”. Kun hvis presstangen er fuldsteendig lukket ved "A”, er der fremstillet
en perfekt pressamling.

Anvendelse pressring S (PR-2B) med mellemtang Z8 (fig. 2): Ved anvendelse
af presstangen skal hjeelpeveerktgijet stilles ved en spalte ved "C” pa ca. 25 mm.
Indsaet mellemtang i hjeelpeveerktgjet og sikr med stikbolte. Pressringen S (PR-2B)
leegges omkring pressfittingen. Abn rararme, indtil halvkuglerne pa mellemtangen
Z8 kan leegges ind mod kugleskalene pa pressringen S (PR-2B). Luk regrarme, sa
mellemtangens halvkugler griber ind i og ligger fast i pressringens kugleskal. Ved
pressring S (PR-2B) kan mellemtangen Z8 saettes, sa den kan drejes trinlgst. Pres
rgrarmene sammen indtil slutanslaget "C”. Kun hvis pressringen S (PR-2B) er fuld-
steendig lukket ved "A”, er der fremstillet en perfekt pressamling.

Fa funktionen af REMS Eco-Press, REMS presstaenger, REMS pressringe S (PR-2B)
og mellemtang Z8 kontrolleret mindst en gang éarligt af REMS eller et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted.

Alkuperdiskayttoohjeen kaannos

REMS-puristuspihtien ja Z8-valipihdeillé varustettujen S (PR-2B) -REMS-puristus-
renkaiden kayttdon REMS Eco-Press -puristimella eri putkiliitosjarjestelmissé patevat
kulloinkin voimassa olevat myyntiasiakirjat. Katso myds www.rems.de — Downloads
— Tuoteluettelot, -esitteet. Jos jarjestelman valmistaja muuttaa putkiliitosjarjestelmien
osia tai tuo uusia osia markkinoille, niiden senhetkinen kéytettévyys on tarkistettava
REMSilta (s&hkoposti info@rems.de). Oikeudet muutoksiin ja virheisiin pidatetaan.

REMS Eco-Press on tarkoitettu puristusliitosten valmistukseen muovi- ja yhdistel-
méaputkilla @10-40 mm, @ %-—1" tavanomaisiin puristusliitosjarjestelmiin. Mitkaan
muut kayttotarkoitukset eivat ole méaaréysten mukaisia eivatka siten mydskaan
sallittuja. Kaikki REMS-puristuspihdit / Z8-valipihdit, joissa on tydntéreiat puristimen
taustapuolella, soveltuvat kaytettaviksi REMS Eco-Press -kayttolaitteen kanssa.
Kéyttolaitteen vivun pituutta voi mukauttaa puristusvoiman ja kéytettavissa olevan
tilan mukaan. Kéyta pidentamiseen ainoastaan mukana toimitettuja muhvilla varus-
tettuja putkivarsia. Putkivarsien edelleen pidentdminen ei ole sallittua. Se kasvattaa
esinevahinkojen ja loukkaantumisien riskid. Kierra putkivarret tiukasti kiinni aina
ennen kayttda (tapaturmavaaral).

Kaytto puristuspihdeilla (kuva 1): Puristuspihtien paikoilleen asettaminen / vaih-
taminen: Avaa kéyttolaite siten, ettd sen rako kohdassa "C” on noin 25 mm. Aseta
valitut puristuspihdit kéyttdlaitteeseen ja kiinnité pistopulteilla. Avaa putkivarsia,
kunnes puristuspihdit voi tydntaa puristusliittimen ylitse. Purista putkivarsilla rako
kiinni kohdassa "C”. Moitteeton puristus saadaan aikaan vain, kun puristuspihdit
suljetaan kokonaan kohdassa "A”.

Puristusrenkaan S (PR-2B) ja Z8-vélipihtien kaytto (kuva 2): Vélipihtien paikoil-
leen asettamiseksi avaa kayttolaitetta siten, etta rako kohdassa "C” on noin 25 mm.
Aseta puristuspihdit kayttolaitteeseen ja kiinnita pistopulteilla. Aseta puristusrengas S
(PR-2B) puristusliittimen ympérille. Avaa putkivarsia, kunnes Z8-valipihtien puolipallot
voi asettaa puristusrenkaan S (PR-2B) pallokuppeihin. Sulje putkivarsia niin, etta
vélipihtien puolipallot tarttuvat puristusrenkaan pallokuppeihin ja ovat lujasti kiinni.
Puristusrenkaan S (PR-2B) kanssa Z8-valipihteja voi kaantaa portaattomasti. Purista
putkivarsilla rako kiinni kohdassa "C”. Moitteeton puristus saadaan aikaan vain, kun
puristusrengas S (PR-2B) suljetaan kokonaan kohdassa "A”.

REMSin tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon on tarkastettava REMS Eco-
Press -puristimen, REMS-puristuspihtien, REMS-puristusrenkaiden S (PR-2B) ja
Z8-vélipihtien moitteeton toiminta vahintaan kerran vuodessa.
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Tradugdo do manual de instrugdes original

Para a utilizagéo das tenazes de prensar REMS, anéis de compressdo REMS S
(PR-2B) com tenazes adaptadoras Z8, acionadas pela REMS Eco-Press, para os
varios sistemas de unido de tubos, aplicam-se os documentos de vendas atuais,
consulte também www.rems.de — Downloads — Catalogos e prospetos de produtos.
Se os componentes de sistemas de unido de tubos forem alterados pelo fabricante do
sistema ou se voltarem a ser comercializados, o respetivo estado deve ser consultado
junto da REMS (e-mail info@rems.de). Reservado o direito a alteragdes e erros.

REMS Eco-Press destina-se a produgéo de unides de compressao com tubos de
plastico e compositos com @ 10-40 mm, @ %—1" de sistemas Pressfitting comuns.
Quaisquer outras utilizagdes s&o indevidas e, portanto, ndo permitidas. Todas
as tenazes de prensar/tenazes adaptadoras Z8 REMS com orificios de encaixe
na extremidade do mordente de prensar séo adequadas para o dispositivo de
acionamento REMS Eco-Press. O comprimento da alavanca do dispositivo de
acionamento pode ser ajustado a forga de pressao e ao espaco disponivel no local.
Utilize apenas os bragos tubulares fornecidos com a manga para extens&o. Nao é
permitida uma extenséo adicional dos bragos tubulares. Caso contrario, aumenta
o perigo de funcionamento incorreto e de ferimentos. Aparafuse sempre bem os
bragos tubulares antes da utilizagao (risco de acidente!).

Utilizagao com tenaz de prensar (Fig. 1): Para inserir / trocar a tenaz de prensar,
deve-se colocar o dispositivo de acionamento numa fenda em "C" de aprox. 25 mm.
Inserir a tenaz de prensar selecionada no dispositivo de acionamento e prendé-la
com pinos de inser¢do. Abrir bragos tubulares até a tenaz prensar poder ser desli-
zada para cima da unido de compressao. Comprimir os bragos tubulares até ao
batente final em "C". Uma prensagem perfeita sé é alcangada quando as tenazes
de prensar em “A” estdo completamente fechadas.

Utilizagao do anel de compresséo S (PR-2B) com tenaz adaptadora Z8 (Fig.
2): Para inserir a tenaz adaptadora, deve-se colocar o dispositivo de acionamento
numa fenda em "C" de aprox. 25 mm. Inserir a tenaz adaptadora selecionada no
dispositivo de acionamento e prendé-la com pinos de insergédo. Colocar o anel de
compresséo S (PR-2B) em torno do conector de prensar. Abrir os bragos tubu-
lares, até que os hemisférios da tenaz adaptadora Z8 possam ser colocados nos
encaixes esféricos do anel de presséo S (PR-2B). Fechar os bragos tubulares, de
modo que os hemisférios da tenaz adaptadora e os assentos de esfera do anel de
compressdo encaixam e se ajustam bem. Com o anel de compresséo S (PR-2B),
as tenazes adaptadoras Z8 podem ser fixadas de forma que possam ser giradas
continuamente. Comprimir os bragos tubulares até ao batente final em "C". Uma
prensagem perfeita s6 € alcangada quando as tenazes de prensar em “A” estdo
completamente fechadas.

O funcionamento perfeito da REMS Eco-Press, das tenazes de prensar REMS,
dos anéis de compressdo REMS S (PR-2B), da tenaz adaptadora Z8 deve ser
verificado pelo menos uma vez por ano pela REMS ou por um centro de assisténcia
técnica autorizado.

Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi

Dla cegow zaciskowych REMS, pierécieni zaciskowych REMS S (PR-2B) z cega
posrednig Z8, napedzanymi przez REMS Eco-Press, do réznych systeméw potgczen
rurowych obowigzujg aktualne dokumentacje sprzedazowe, patrz réwniez www.rems.de
— Do pobrania — Katalogi, prospekty produktow. W przypadku wprowadzenia przez
producenta zmian w komponentach systemu potgczen rurowych lub wprowadzenia do
sprzedazy nowych komponentéw, informacje o mozliwo$ciach zastosowania mozna
uzyska¢ w REMS (e-mail info@rems.de). Zmiany i btedy zastrzezone.

REMS Eco-Press jest przeznaczona do wykonywania potgczen zaciskowych rur
z tworzywa sztucznego i rur zespolonych @10-40 mm, @ %-1" powszechnie
stosowanych systeméw zaciskowych. Wszelkie inne zastosowania uwaza sie
za niezgodne z przeznaczeniem i tym samym za niedozwolone. Wszystkie cegi
zaciskowe REMS/cega posrednia Z8 z otworami wtykowymi na kofcu szczeki
zaciskowej sg przeznaczone do wspétpracy z napedem REMS Eco-Press. Dtugo$é
dzwigni napedu mozna dopasowac do sity nacisku oraz ilosci dostepnego miejsca.
Do przedtuzenia uzywac wytgcznie dostarczonych ramion z mufami. Dalsze prze-
dtuzanie ramion jest niedozwolone. Zwieksza ono niebezpieczenstwo wystgpienia
szkdd materialnych i obrazen. Przed uzyciem zawsze mocno przykreci¢ ramiona
rurowe (niebezpieczenstwo wypadkul!).

Zastosowanie z cega zaciskowa (rys .1): W celu zatozenia/wymiany cegi zaciskowej
ustawi¢ naped tak, by szczelina w punkcie ,C* wynosita ok. 25 mm. Zatozy¢ wybrang
cgge zaciskowa i zabezpieczy¢ trzpieniem wiykanym. Otworzy¢ ramiona rurowe tak,
by mozna byto przesungé cege zaciskowg nad facznik zaciskowy. Scisngé ramiona
az do ogranicznika krancowego w punkcie ,C*. Tylko przy catkowitym zamknigciu
cegi zaciskowej w punkcie ,A” mozna zapewni¢ prawidtowe zaci$niecie.

Zastosowanie pierscienia zaciskowego S (PR-2B) z cega zaciskowg Z8 (rys.
2): W celu zatozenia cegi zaciskowej ustawi¢ naped tak, by szczelina w punkcie
,C"“ wynosita ok. 25 mm. Wiozy¢ wybrang cege w naped i zabezpieczy¢ trzpieniem
wtykanym. Obja¢ pierécieniem zaciskowym S (PR-2B) tacznik zaciskowy. Otworzy¢
ramiona rurowe tak, by pétkule cegi posredniej Z8 mozna byto przytozy¢ do panewek
kulistych pierscienia zaciskowego S (PR-2B). Zamknaé¢ ramiona rurowe tak, by
potkule cegi posredniej weszly w panwie kuliste pierscienia zaciskowego i mocno
przylegaly. W przypadku pierscienia zaciskowego S (PR-2B) cege posrednig Z8
mozna przystawia¢ z bezstopniowg regulacjg nachylenia. Scisng¢ ramiona az do
ogranicznika krancowego w punkcie ,C*. Tylko przy catkowitym zamknieciu pierscienia
zaciskowego S (PR-2B) w punkcie ,A” mozna zapewni¢ prawidtowe zaci$niecie.

Co najmniej raz w roku zleci¢ firmie REMS lub autoryzowanemu serwisowi firmy
REMS okresowy przeglad REMS Eco-Press, cegéw zaciskowych REMS, pierscieni
zaciskowych REMS S (PR-2B), cegi zaciskowej Z8.
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Preklad originalu navodu k pouziti

Pro pouziti lisovacich klesti REMS, lisovacich krouzkd REMS S (PR-2B) s mezikles-
témi Z8 pohanénych jednotkou REMS Eco-Press, pro rlizné systémy pfipojeni trubek
plati pFislusné aktualni prodejni dokumenty, viz také www.rems.de — Stahovani —
Katalogy a prospekty vyrobka. Pokud vyrobce systému zméni komponenty systémé
potrubnich pfipojek nebo uvede na trh nové, je tfeba si u spoleénosti REMS vyzadat
jejich aktualni stav pouziti (e-mail info@rems.de). Zmény a omyly vyhrazeny.

Jednotka REMS Eco-Press je ur¢ena k vyrobé lisovacich spoju s plastovymi
a kompozitnimi trubkami @ 10-40 mm, @ %"-1" béZnych systémd lisovani. VSechna
dalsi pouziti neodpovidaji ur€eni, a jsou proto nepfipustna. VSechny lisovaci klesté
REMS / meziklesté Z8 se zasuvnymi otvory na konci lisovaci ¢elisti jsou vhodné pro
pohonnou jednotku REMS Eco-Press. Délku paky pohonné jednotky Ize pfizplisobit
lisovaci sile a prostoru, ktery je na misté k dispozici. Pro prodlouZeni pouZivejte pouze
dodana trubkova ramena s objimkou. Jakékoli dalSi prodluzovani trubkovych ramen
je nepfipustné. Zvysuje riziko poSkozeni materialu a zranéni. Trubkova ramena pred
pouzitim vzdy pevné seSroubujte (nebezpedi trazu!).

Pouziti s lisovacimi klestémi (obr. 1): Pro vioZeni/vyménu lisovacich klesti nastavte
pohonnou jednotku na mezeru cca 25 mm v bodé ,C*. VloZte vybrané lisovaci klesté
do pohonné jednotky a zajistéte je zastrénym kolikem. Otevrete trubkova ramena,
dokud nebude mozné lisovaci kle$té nasunout na lisovaci spojku. Stisknéte trubkova
ramena k sobé az na doraz v bodé ,C*. Spravného lisovani je dosazeno pouze tehdy,
kdyz jsou lisovaci klesté zcela uzavfeny na A"

Pouziti lisovaciho krouzku S (PR-2B) s mezikle$témi Z8 (obr. 2): Pro nasazeni
meziklesti nastavte pohonnou jednotku na mezeru cca 25 mm v bodé ,C*. Zasunite
mezikleSté do pohonné jednotky a zajistéte je zastrénym kolikem. PoloZte lisovaci
krouzek S (PR-2B) kolem lisovaci spojky. Otevrete trubkova ramena, dokud nebude
mozné polokoule meziklesti Z8 nasadit na kulova pouzdra lisovaciho krouzku S
(PR-2B). Zavrete trubkova ramena tak, aby polokoule meziklesti zapadly do kulo-
vych pouzder lisovaciho krouzku a pevné dosedly. S lisovacim krouzkem S (PR-2B)
Ize meziklesté Z8 plynule otacet. Stisknéte trubkova ramena k sobé az na doraz
v bodé ,C". Teprve kdyz je lisovaci krouzek S (PR-2B) zcela uzavien v bodé ,A", je
dosazeno dokonalého zalisovani.

Jednotka REMS Eco-Press, lisovaci klesté REMS, lisovaci krouzky REMS S (PR-2B),
mezikle$té Z8 musi byt minimalné jednou roéné zkontrolovany spole¢nosti REMS
nebo autorizovanym servisem REMS, aby byla zaji$téna jejich spravna funkce.

Preklad originalu navodu na obsluhu

Pre pouZitie REMS lisovacich kliesti, REMS lisovacich krizkov S (PR-2B) s medziklie$-
tami Z8, pohananymi pomocou REMS Eco-Press, pre rozne systémy spajania rur
platia vzdy aktualne predajné podklady, pozrite si aj stranku www.rems.de — Na
stiahnutie — Katalégy vyrobkov, prospekty. Ak vyrobca systému zmeni komponenty
systémov na spajanie rur alebo uvedie na trh nové, je nutné vyZiadat si aktualne
informacie o ich pouzivani od firmy REMS (e-mail: info@rems.de). Pravo na zmeny
a omyly je vyhradené.

Naradie REMS Eco-Press je uréené na vytvaranie lisovanych spojov s plastovymi
a kompozitnymi rarami @10 — 40 mm, @ % — 1" beznych systémov s lisovanymi
tvarovkami. VSetky ostatné spdsoby pouZitia nie su v sulade s uréenim a preto nie
su pripustné. VSetky REMS lisovacie klieSte/medziklieSte Z8 s otvormi na zastvanie
na konci lisovacich Celusti si vhodné pre pohonné zariadenie REMS Eco-Press.
Dizka paky pohonného zariadenia sa da prispdsobit lisovacej sile a priestorovym
podmienkam priamo na mieste. Na prediZenie pouZivajte vyluéne dodané rarové
ramena s objimkou. DalSie prediZenie rdrovych ramien je nepripustné. ZvySuje
nebezpegenstvo vzniku vecnych $kdd a poraneni. Pred pouZitim rdrové ramena
vzdy pevne zaskrutkujte (nebezpecenstvo Urazu/nehody!).

Pouzivanie s lisovacimi klieStami (obr. 1): Pre vioZenie/vymenu lisovacich kliesti
nastavte pohonné zariadenie na medzeru pri bode ,C* na Urovni cca 25 mm. Viozte
vybrané lisovacie klieste do pohonného zariadenia a zaistite ich zasuvnymi ¢apmi.
Otvarajte rirové ramena dovtedy, kym sa nebudu dat lisovacie klieste nasunat cez
lisovany spajaci prvok. Stlagte rurové ramena dohromady az po koncovy doraz pri
bode ,C*. Bezchybné lisovanie vznikne len pri Gplnom zatvoreni lisovacich kliesti
pri bode ,A*.

Pouzivanie lisovacieho kruzka S (PR-2B) s medziklieStami Z8 (obr. 2): Na
vloZenie medzikliesti nastavte pohonné zariadenie na medzeru pri bode ,C* na trovni
cca 25 mm. Vlozte medziklieSte do pohonného zariadenia a zaistite ich zasuvnymi
¢apmi. PoloZte lisovaci kruzok S (PR-2B) okolo lisovaného spajacieho prvku.
Otvarajte rurové ramena, az kym nebudi méct pologule medzikliesti Z8 dosadnut
na gulovych panvach lisovacieho kruzka S (PR-2B). Zatvarajte rirové ramena tak,
aby pologule medzikliesti zasahovali do gulovych paniev lisovacieho krizka a pevne
doliehali. Pri lisovacom kruzku S (PR-2B) sa daju medziklieste Z8 plynulo nasadit,
s moznostou oto¢enia/vychylenia. Stlacte rdrové ramena dohromady az po koncovy
doraz pri bode ,C*. Bezchybné lisovanie vznikne len pri Gplnom zatvoreni lisovacieho
krizka S (PR-2B) pri bode ,A".

Bezchybnost fungovania naradia REMS Eco-Press, REMS lisovacich kliesti, REMS
lisovacich kruzkov S (PR-2B), medziklieti Z8 nechajte minimalne raz roéne skon-
trolovat spoloénostou REMS alebo niektorym autorizovanym zmluvnym strediskom
pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.
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Az eredeti Kezelési utasitas forditasa

AREMS présfogdk, REMS S présgyirlik (PR-2B) Z8 betétfogokkal (REMS Eco-Press
meghajtéval) torténd egyuttes hasznalatara kiilonféle csékotés-rendszereknél a
mindenkori aktualis REMS kereskedelmi dokumentumok érvényesek, lasd még:
www.rems.de — Letdltések — Termékkataldgusok, prospektusok. Ha a cs6kotés-
rendszer gyartéi komponensei mddosulnak, vagy uj komponensek kertinek piacra,
akkor érdeklédjon az aktualis REMS alkalmazasokrol (e-mail: info@rems.de). A
valtoztatasok és tévedések jogat fenntartjuk.

A REMS Eco-Press szokasos préskotés rendszerek préskotéseinek kialakitasara
szolgal @10-40 mm, @ %—-1" méretli miianyag és rétegelt csévekkel. Minden
egyéb felhasznalas nem rendeltetésszeri, ezért nem is engedélyezett. A REMS
Eco-Press meghajtéhoz hasznalhaté minden REMS Z8 présfogd/betétfogd
rogzitéfurattal a préspofa végén. A meghaijtd karjanak a hossza a préseréhoz és a
helyszini térviszonyokhoz igazithaté. Kizarélag a mellékelt csékarokat hasznélja a
hosszabbitashoz. A csékarok tovabbi meghosszabbitdsa nem megengedett. Noveli
az anyagi kar és a sérlilés kockazatat. Hasznalat elétt mindig szorosan csavarja be
a cs6karokat (balesetveszély!).

Hasznalat présfogéval (1. abra): A présfogé behelyezéséhez/cseréjéhez allitsa a
meghaijtot kb. 25 mm-es hézagra a,C” résznél. Helyezze be a kivalasztott présfogét
a meghajtdba, és rogzitse bedughatd régzitével. Nyissa ki a csékarokat, amig a
présfogokat at lehet nyomni a préskotésen. Nyomja 6ssze a csékarokat végiitkdzésig
a ,C" részen. Csak akkor tokéletes a préselés, ha a présfogdk teljesen zarva vannak
az ,A” pontban.

S (PR-2B) présgylirii hasznalata Z8 betétfogoval (2. abra): A betétfogd
behelyezéséhez allitsa a meghajtét kb. 25 mm-es hézagra a,C” résznél. Helyezze be
a betétfogdt a meghajtdba, és rogzitse bedughatd rogzitével. Az S présgydriit (PR-2B)
helyezze a préskotés koré. Nyissa ki a csékarokat, amig a Z8 betétfogok félgdémbjei
az S présgylrl (PR-2B) gémbcsapagyaira nem helyezheték. Zarja a cs6karokat
gy, hogy a betétfogok félgémbjei csatlakozzanak a présgyirli ggmbcsapagyaira és
szilardan tamaszkodjanak rajuk. Az S présgyr(i (PR-2B) esetében a Z8 betétfogd
fokozatmentesen dontve elhelyezhetd. Nyomja 6ssze a csékarokat véglitkdzésig
a,C” részen. Csak akkor tokéletes a préselés, ha az S présgyrl (PR-2B) teljesen
le van zarva az ,A” pontnal.

A REMS Eco-Press, REMS présfogd, REMS S présgyrl (PR-2B), Z8 betétfogd
ellendrzését legalabb évente egyszer el kell végezni a REMS vagy egy hivatalos
REMS markaszerviz altal a megfelelé mikodés érdekében.

Prijevod izvornih uputa za rad

Za primjenu REMS klijesta za stiskanje, REMS steznih prstenova S (PR-2B) s medu-
klijestima Z8, koje pogoni REMS Eco-Press, za razli¢ite sustave spajanja cijevi vrijedi
trenutno vazec¢a prodajna dokumentacija, pogledajte i www.rems.de — Preuzimanja
— Katalozi i prospekti proizvoda. Ako proizvodac sustava za spajanje cijevi promijeni
postojece ili na trZiste stavi nove komponente svojih sustava, potrebno je da se o
njihovom aktualnom stanju kupci raspitaju kod tvrtke REMS (adresa e-poste: info@
rems.de). ZadrZzavamo pravo na izmjene i ispravke pogreSaka.

Uredaj REMS Eco-Press namijenjen je izradi stisnutih spojeva na plasti¢nim i
kompozitnim cijevima @10 — 40 mm, @ % — 1" standardnih sustava za spajanje
stiskanjem. Svi ostali nacini primjene nenamjenski su i stoga nedopusteni. Sva
REMS klijesta za stiskanje / meduklijeSta Z8 s uti¢nim provrtima na kraju Celjusti za
stiskanje prikladna su za pogonski mehanizam REMS Eco-Press. Duljina poluge
pogonskog mehanizma moze se na licu mjesta prilagoditi sili stiskanja i raspolozivom
prostoru. Za produljenje koristite priloZene cijevne krakove sa spojnicama. Dodatno
povecavanje duljine cijevnih krakova nije dopusteno. Time se pove¢ava opasnost od
materijaine Stete i ozljedivanja. Prije upotrebe uvijek ¢vrsto zavijte cijevne krakove
(moguénost nezgode!).

Primjena s klijestima za stiskanje (sl. 1): Za umetanje/zamjenu klijesta za stiskanje
namjestite pogonski mehanizam na poloZaju ,C* na zazor od oko 25 mm. Umetnite
odabrana klijesta za stiskanje u pogonski mehanizam pa uévrstite uti¢nim klinom.
Otvorite cijevne krakove toliko da ih je moguce potisnuti preko stezne spojnice.
Stisnite cijevne krakove do krajnjeg grani¢nika na polozaju ,C*. Samo pri potpunom
zatvaranju klijesta za stiskanje na poloZaju A" postignut je besprijekoran stisnuti spoj.

Primjena steznog prstena S (PR-2B) s meduklijestima Z8 (sl. 2): Za umetanje
meduklijeSta namjestite pogonski mehanizam na polozaju ,C* na zazor od oko 25 mm.
Umetnite meduklijeSta u pogonski mehanizam pa uévrstite uti¢nim klinom. PoloZite
stezni prsten S (PR-2B) oko stezne spojnice. Otvorite cijevne krakove toliko da se
polukugle meduklijeSta Z8 mogu poloZiti na kuglaste zglobove steznog prstena S
(PR-2B). Zatvorite cijevne krakove tako da polukugle meduklijesta zahvate i sigurno
nalegnu u kuglaste zglobove steznog prstena. Kod steznog prstena S (PR-2B) se
meduklijeSta Z8 mogu postaviti tako da ih se moze kontinualno zakretati. Stisnite
cijevne krakove do krajnjeg grani¢nika na polozaju ,C*. Samo pri potpunom zatvaranju
steznog prstena S (PR-2B) na polozZaju ,A” postignut je besprijekoran stisnuti spoj.

REMS Eco-Press, REMS klijesta za stiskanje, REMS stezne prstenove S (PR-2B),
meduklijeSta Z8 predajte najmanje jednom godisnje tvrtki REMS ili servisnoj radionici
tvrtke REMS na pregled.
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Prevod originalnog uputstva za rad

Za upotrebu REMS klesta za stiskanje, REMS steznih prstenova S (PR-2B)
sa medukleStima Z8 za razliCite sisteme spajanja cevi vazi aktuelna prodajna
dokumentacija, vidi i www.rems.de — Preuzimanja — Katalozi i prospekti proizvoda.
Ako proizvodac sistema za spajanje cevi promeni postojece ili na trziste stavi nove
komponente svojih sistema, kupci treba o njihovom aktuelnom stanju da se raspitaju
kod kompanije REMS (e-mail info@rems.de). Zadrzavamo pravo na izmene i
ispravke greSaka.

Uredaj REMS Eco-Press predviden je za izradu stisnutih spojeva na plasti¢nim i
kompozitnim cevima @10 —40 mm, @ % — 1" standardnih sistema spajanja stiskanjem.
Svi ostali nacini upotrebe su nenamenski i iz tog razloga nisu dozvoljeni. Sva REMS
klesta za stiskanje / meduklesta Z8 sa uti¢nim otvorima na kraju Celjusti za stiskanje
prikladna su za pogonski mehanizam REMS Eco-Press. DuZina poluge pogonskog
mehanizma moZe na licu mesta da se prilagodi sili stiskanja i raspolozivom prostoru.
Za produzenije koristite priloZzene krakove cevi sa spojnicama. Dodatno povecavanje
duzine krakova cevi nije dozvoljeno. Time se povecava opasnost od materijalne Stete
i povreda. Pre upotrebe uvek Evrsto zavijte krakove cevi (opasnost od nesrece!).

Primena sa klestima za stiskanje (sl. 1): Za postavljanje/zamenu klesta za stiskanje
namestite pogonski mehanizam na polozaju ,C* na zazor od oko 25 mm. Odabrana
klesta za stiskanje stavite u pogonski mehanizam i uévrstite ih uti¢nim klinom. Otvorite
krakove cevi toliko da se mogu navuéi preko stezne spojnice. Stisnite krakove cevi
do krajnjeg grani¢nika na polozaju ,C*. Samo pri potpunom zatvaranju klesta za
stiskanje na polozaju ,A” dobija se besprekoran stisnuti spoj.

Primena steznog prstena S (PR-2B) sa meduklijeStima Z8 (sl. 2): Za postavljanje
medukleSta namestite pogonski mehanizam na polozZaju ,C* na zazor od oko 25 mm.
Stavite meduklesta u pogonski mehanizam i uévrstite ih utiénim klinom. PoloZite stezni
prsten S (PR-2B) oko stezne spojnice. Otvorite krakove cevi toliko da se polukugle
medukleSta Z8 mogu poloziti na loptasta lezista steznog prstena S (PR-2B). Zatvorite
krakove cevi tako da polukugle medukleSta zahvate i sigurno nalegnu u loptasta
leZita steznog prstena. Kod steznog prstena S (PR-2B) meduklesta Z8 mogu da se
postave tako da mogu kontinualno da se zakrecu. Stisnite krakove cevi do krajnjeg
graniénika na polozaju ,C*. Samo pri potpunom zatvaranju steznog prstena S (PR-2B)
na poloZaju ,A” dobija se besprekoran stisnuti spoj.

REMS Eco-Press, REMS klesta za stiskanje, REMS stezne prstenove S (PR-2B),
meduklesta Z8 predajte najmanje jednom godisnje kompaniji REMS ili ovlaséenoj
ugovornoj radionici kompanije REMS na proveru.

Prevod originalnega navodila za uporabo

Za uporabo stiskalnih kle$¢ REMS in stiskalnih obroéev REMS S (PR-2B) z vmesnimi
kleS€ami Z8, ki jih poganja REMS Eco-Press, za razli¢ne sisteme cevnih spojev
veljajo trenutni prodajni dokumenti, glejte tudi www.rems.de — Prenosi — Katalogi
izdelkov in broure. V primerih, ko pri proizvajalcih sistemskih komponent za sisteme
cevnih spojev pride do sprememb obstoje¢ih komponent, ali ko se na trgu pojavijo
novosti, je nujno pri REMS-u preveriti moznost uporabe (e-posta info@rems.de).
PridrZzujemo si pravico do sprememb in pomot.

Izdelek REMS Eco-Press je namenjen za izdelavo stiskalnih spojev s plastiénimiin
povezovalnimi cevmi @ 10 — 40 mm, @ % — 1* obi¢ajnih sistemov stiskalnih fitingov.
Vse druge vrste uporabe, ki niso navedene zgoraj, niso v skladu z namensko rabo
in zato niso dovoljene. Za pogonsko pripravo REMS Eco-Press so primerne vse
stiskalne kles€e/vmesne kleS¢e REMS Z8 z vtiénimi luknjami na koncu stiskalne
Celjusti. Dolzino vzvoda pogonske priprave je mogoce prilagoditi stiskalni sili in
prostoru, ki je na voljo na kraju samem. Za podaljSevanje uporabite izkljuéno prilo-
zene cevne rocice z obojko. Dodatno podalj$anje cevnih rocic ni dovoljeno. S tem
se pove€a nevarnost materialne Skode in telesnih poSkodb. Pred uporabo vedno
tesno privijte cevne rocice (nevarnost nesrec!).

Uporaba s stiskalnimi kleS¢ami (slika 1): Za uporabo/zamenjavo stiskalnih kle$¢
nastavite pogonsko pripravo pri »C« na rezo pribl. 25 mm. Vstavite izbrane stiskalne
kleS€e v pogonsko pripravo in jih zavaruijte z vti€nim sornikom. Odprite cevne rocice,
dokler stiskalnih kle$¢ ne potisnete ez stiskalni spojnik. Stisnite skupaj cevne rocice
do konénega naslona pri »C«. Pravilno stiskanje lahko zagotovite le, ¢e so stiskalne
kleS¢e popolnoma zaprte pri »A«.

Uporaba stiskalnega obro¢a S (PR-2B) z vmesnimi kleS¢ami Z8 (slika 2): Za
uporabo vmesnih kleS¢ nastavite pogonsko pripravo pri »C« na rezo pribl. 25 mm.
Vstavite vmesne kleS¢e v pogonsko pripravo in jih zavarujte z vtiénim sornikom.
Namestite stiskalni obro¢ S (PR-2B) okoli spojnika. Odprite cevne rocice, dokler
se polkrogli vmesnih kleS¢ Z8 ne priblizata krogelnim zati¢em stiskalnega obro¢a
S (PR-2B). Cevne rotice zaprite tako, da se polkrogli vmesnih kles¢ zatakneta v
krogelnih zaticih stiskalnega obroca in se tesno prilegata. Pri stiskalnemu obro¢u S
(PR-2B) lahko vmesne kle$¢e Z8 namestite z brezstopenjskim obracanjem. Stisnite
skupaj cevne rocice do konénega naslona pri »C«. Pravilno stiskanje lahko zagotovite
le, Ce je stiskalni obro¢ S (PR-2B) popolnoma zaprt pri »Ac.

REMS Eco-Press, stiskalne kles¢e REMS, stiskalni obro¢i REMS S (PR-2B), vmesne
kleS¢e Z8 mora podjetje REMS ali pooblaséena servisna delavnica REMS najman;
enkrat na leto preveriti, ali pravilno delujejo.
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Traducere manual de utilizare original

Pentru utilizarea falcilor de presare REMS, a inelelor de presare REMS S (PR-2B)
cu clesti intermediari Z8, actionati cu ajutorul REMS Eco-Press, pentru diverse
sisteme de fitinguri de teava sunt valabile documentatiile comerciale curente, a se
vedea si www.rems.de — Downloads — Cataloage de produse si brosuri. In cazul
n care producatorul sistemului va schimba componentele sistemului de fitinguri
sau va aduce noi componente pe piata, este obligatorie consultarea firmei REMS
(prin e-mail la adresa info@rems.de) cu privire la posibilitatea de folosire curenta a
acestora. Sub rezerva oricaror modificari ulterioare.

REMS Eco-Press este proiectat pentru executia fitingurilor presate cu tevi din plastic
si material compozit cu @10—40 mm, @ %—1“ ale sistemelor de fitinguri de presare
standard. Orice alt tip de utilizare nu este conform cu destinatia si este interzis.
Toate falcile de presare/falca intermediara REMS Z8 cu gauri de prindere la capatul
falcii de presare sunt potriviti pentru dispozitivul de actionare REMS Eco-Press.
Lungimea manetei dispozitivului de actionare poate fi adaptata in functie de forta
de presare si de spatiul disponibil la fata locului. Trebuie folosite pentru prelungire
exclusiv bratele din teava cu mufa livrate cu scula. Nu este permisa o prelungire
suplimentara a bratelor din teava. Aceasta sporeste pericolul de daune materiale i
vatamari corporale. Intotdeauna insurubati bine bratele din teava inainte de utilizare
(risc de accident!).

Se utilizeaza cu o falca de presare (Fig. 1): Pentru a introduce/schimba falca
de presare, setati dispozitivul de actionare pe o fanta ,C” de aproximativ 25 mm.
Introduceti falca de presare selectatad in dispozitivul de actionare si fixati-o cu un
bolt contrapiesa. Deschideti bratele din teava pana cand falca de presare poate fi
impinsa peste racord. Apasati bratele din teava impreuna pana la oprirea finala la
,C". O presare corectd se obtine numai atunci cand falca de presare este complet
nchisa la ,A”.

Folositi inelul de presare S (PR-2B) cu falca intermediara Z8 (Fig. 2): Pentru a
introduce falca intermediara, setati dispozitivul de actionare pe o fanta ,C” de apro-
ximativ 25 mm. Introduceti falca intermediara in dispozitivul de actionare si fixati-o
cu bolt contrapiesa. Montati inelul de presare S (PR-2B) in jurul racordului prin
presare. Deschideti bratele din teava pana cand semisferele falcilor intermediare Z8
pot fi plasate pe cuzinetii inelului de presare S (PR-2B). inchideti bratele din teava
astfel incat semisferele falcii intermediare s& se potriveasca si s& se fixeze bine n
cuzineii inelului de presare. In cazul inelului de presare S (PR-2B), falca intermediara
Z8 poate fi montat in forma pivotanta continua. Apasati bratele din teava impreuna
pana la oprirea finald la ,C". O presare corecta se obtine numai atunci cand falca
de presare S (PR-2B) este complet inchisa la ,A”.

REMS Eco-Press, falcile de presare REMS, inelele de presare REMS S (PR-2B),
falca intermediara Z8 trebuie sa fie verificate cel putin o data pe an de catre REMS
sau de catre un atelier autorizat prin contract de REMS pentru a se asigura ca
functioneaza corect.

I'IepeBop, OpPUrMHanbHOro pykoBoAcCcTBa no 3Kcnjyatauuun

KacatenbHo ucnomnb3oBanmus 0bxuMHbIX knetuein REMS, npecc-wwaiib REMS S (PR-2B)
C NPOMEXYTO4HbIM 3axumom Z8, ¢ npueogom REMS Eco-Press, ans pasnuuHbix
CUCTEeM CcoeanHeHNs TpyD AeliCTBYIOT COOTBETCTBYIOLLME aKTyarbHble AOKYMEHTbI
o npogaxam, cm. Takke www.rems.de — 3arpyska — Karanoru, npocnektsl. Eciin
13roTOBUTENb CUCTEMBI U3MEHWT I BbIBEAET Ha PbIHOK HOBbIE KOMMOHEHTbI CUCTEM
coefnHeHvs Tpy6, 06 X TeKyLLEM COCTOSIHUW NPUMEHEHIS CrieAyeT nofaTh 3anpoc
B REMS (E-Mail info@rems.de). BoamMoxHbI UI3MEHEHNS 11 OLLNOKY.

REMS Eco-Press npefHasHaueH Ans 13roToOBNEHWs NPECC-COeANHEHNIA C UCMOMb-
30BaHNEM NNacTUKOBbIX W KOMNO3UTHbIX Tpy6 B 10-40 mm, @ %—1" B pacnpo-
CTpaHeHHbIX cucTeMax npecc-putuHra. flioboe gpyroe 1cnonb3oBaHue cunTaeTcs
MCMONb30BaHNEM HE MO HA3HAYEHUIO W NOITOMY HeaonycTumo. Bee 0B uMHbIE
knewwy REMS/npoMexyTouHbI 3aim Z8 o BCTaBHbIMM OTBEPCTUSIMA Ha KOHLIE
3anpeccoBOYHbIX LLEYEK NOAXOANT AN NpuBoAHoro ycTpoiictea REMS Eco-Press.
[inuHa pblyara NpMBOLHOTO YCTPOICTBA MOXKET ObITb afanTupoBaHa K yCunno
3anpeccoBKM 1 AOCTYMHOMY MPOCTPAHCTBY. Micnonb3oBaTh AN YANMHEHUS TOMbKO
OCHaLLEHHble MydbTamu pblyary 13 ob6bEMa NocTaBKkU. YANWHATL pblyarit Hemnb3as.
370 yBENMUMBAET OMACHOCTb MaTepuarnbsHoro ywepba u Tpasm. MNepen ucnonb3o-
BaHMEM Bcerga NnoTHO NPUBMHYMBAIATE pblyark (ONacHOCTb HeCYacTHOro cryyas!).

Wcnonb3oBaHue ¢ 06KMMHbIMM Knewamu (puc. 1): [ns BcTaBku/3ameHbl 0OXUMHBIX
KrneLlen ycTaHoBNUTb NPUBOAHOE YCTPONCTBO C 3a30poM Ha «C» npumepHo B 25
MM. BcTaBuTb BbibpaHHble 0BXVMHbIE KNelun B NPUBOAHOE YCTPONCTBO M 3adnk-
CVpOBaTb BCTaBHbIM LTbIpeM. OTKpbIBATbL pblyari 4o Tex nop, noka He nomny4uTes
HaABWHYTb Npecc-Lwaliby Ha NpeccoBbIi coeanHUTeNb. CxaTtb pbliyarit 40 KOHLIEBOTO
ynopa B «C». TonbKO Npu MOMHOM 3akpbiBaHWM Npecc-lwanbbl B «A» nonyvaetcs
HesynpeyHas 3anpeccoska.

Wcnonb3oBaHue npecc-waibbl S (PR-2B) ¢ npomexyTouHbIM 3axumom Z8 (puc.
2): [ins BCTaBKM NPOMEXYTOYHOTO 3aXMMa yYCTaHOBUTb MPUBOAHOE YCTPOCTBO Ha
3a3op B «C» npumepHo B 25 MM. BCTaBUTb NPOMEXYTOUHBIN 3aXUM B NPUBOAHOE
YCTPOWCTBO 1 3ahnKCPOBaTh BCTABHbLIM LUTbIPEM. YNOXWTb npecc-Luaridy S (PR-2B)
BOKPYr NPeccoBoro coeannmTens. OTKpbITb pblyark Tak, 4Tobbl nonycdepb! npoMe-
KYTOUHOTO 3axmMa Z8 MOXHO 6biNo NPUNOXUTL K nonycdepam npecc-waibsl S
(PR-2B). 3akpbITb pblyary Tak, 4To6bl nonycdepbl IPOMEXYTOYHOIO 3aXVMa BOLLN
B nonycdepsl npecc-wanbbl v NNoTHO npunerani. [Ans npecc-waiibsl S (PR-2B)
NPOMEXYTOUHbIA 3aXMM Z8 MOXET UCMONb30BaThCA C NMNaBHbIM NOBOPaYMBAHNEM.
CxaTb pblyary o KoHLEeBOro yrnopa B «C». Tonbko npy NOMHOM 3aKpbiBaHWM Npecc-
wariibel S (PR-2B) B «A» nonyyaetcs 6e3ynpeyHas 3anpeccoska.

REMS Eco-Press, obxumHble knewwn REMS, npecc-wainbsl REMS S (PR-2B),
MPOMEXYTOUHBIN 3aXNM Z8 [OMKHbI HE MeHbLLEe OAHOTO pasa B rof NPOBepATLCS
komnaHuer REMS unu aBTopr3oBaHHoOi cepBrCcHON MacTepckoit REMS, yto6bl
ybeanTbes B X NpaBusIbHOM paboTe.
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MeTd@paon Twv TPWTOTUTTWV 03NYIWV XPRONG

T xprion Twv AaBidwv mpeaapiopatog REMS, Twv dakTuAiwv Tpeaapiopatog S
G REMS (PR-2B) e evdidueon AaBida Z8, kivoupeva péow REMS Eco-Press, yia
10 S1IAQOPA CUOTHHATA GUVOETNG CWARVWY I0XUOUV Ta EKGOTOTE IoXUOVTA EyyPaQa
TwAnaong, BA. emiong www.rems.de — Downloads — KatéAoyor, uAAddIa TTpoi6-
viwv. EQv 0 KATAOKEUAOTAG TOU CUCTAUATOG ETTIPEPEI TPOTTOTIOIRTEIG O€ GTOIKEIR
TWV OUCTNUATWY oUvdEang owArvwy | BEoel og Kukhogopia véa TTpoidvTa, Ba
TpETTel va evnuepwbEeiTe yia Ta véa dedopéva aré T REMS (Email info@rems.de).
Alotnpolpe T0 dikaiwpa GAAAYWV Kal TUXOV OQAAUATWY.

H unxavi REMS Eco-Press gival oxedloopévn yia TNV KATAOKEUR TTPECAPIOTWV
ouvdéoEwV Pe TTAaaTIKOUG kal auVOETIKOUG OwArveg diapétpou & 10-40 mm, & %—1"
ouvnBIoPEVWY OUGTNHAETWY TIPECAPIOTAG TTpoaappoyng. OAeg ol AorTég epappoyég
OeV QVTATIOKPIVOVTal GTOV TTPOOPICHS XPHONG Kal CUVETTWG atrayopedovTal. OAeg
ol AaBideg mpeaapiopatog REMS/n evdiaueon AaBida Z8 pe Buopatolueveg oTrég
07O GKPO TNG OIaYOVaG TIPECAPITUATOG €ival KaTAAANAEG yia T didtagn petddoang
kivnong REMS Eco-Press. To prkog poxAou Tng diatagng petadoong Kivnong
uTTOpEi va TIpocappoaTei 0Tn dUvapn TTPECAPIoPATOG Kal aTov dIaBETIo XWPo ETTi
TOTTOU. XPNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKG TIG ECWKAEITTEG GWANVOKEPAAEG E HOUPEG YIa
TTPOEKTAON. Agv ETTITPETTETAI TIEPAITEPW TTPOEKTAON TWV CWANVOKEPAAWY. Mia TéToia
TTPOEKTACT) AUEAVET TOV KivOUVO UNIKWVY {NUIWV KOl TPAUPATIOWY. BISWwveTE TravTa
TIG CWANVOKEPAAEG TTPIV aTTO TN XPron (Kivouvog aTuxruarog!).

Xprion pe AaBida mpecapioparog (Eik. 1): MNa v TomoBémnon / avtikatdoTaon
NG AaBidag mpecapiopatog, pubuiote T didTagn peTadoong Kivnang o€ £va Kevo
oTo anpeio «Cx» Trep. 25 mm. TomroBetAoTe TV emAeypévn AaBida Tpeoapiopatog
Kol ac@aNioTe pe Treipo ao@dAiong. AvoigTe TIg cwAnvokeQaiég Ewg dtou n AaBida
TTpECcapioPaTog va ptropei va wbnBei mdvw ato Tov TpecapiaTd alvdeopo. MéaTe
TEPHO pETa TIG OWANVOKEPAAEG 0TO «Cx. I5avVIKr) ouTTiEDN ETTITUYXAVETOI HOVO OTAV
n AaBida mpecapiouarog oto "A" gival TeEAEiwG KAEIOTH.

Xprion dakTuhiou Tpeoapioparog S (PR-2B) pe evBidueon Aaida Z8 (Eik. 2):
[Na v TomoBéTnon g evdidueong AaBidag, pubpiote T didTagn perddoong kivnong
o€ €va Kevo 1o onpeio «Cx» Trep. 25 mm. TommoBetAoTE TNV €vOIdUEDN AaBida aTn
d16Tagn petadoong kivnong kai ao@aioTe pe Teipo ac@dAiong. TomoBeTroTE TOV
dakTUAIo Tpeaapiopatog S (PR-2B) yupw atméd Tov Tpecapiatéd alvdeopo. Avoilte
TIG OWANVOKEPAAEG £wg GTOU Ta NUIoPaipIa TG evBIApEong AaBidag Z8 va ptropolv
va ToTmoBeTnBoUv aTa opaIpIKG pouepdv Tou SakTuliou Trpecapiopatog S (PR-2B).
KAgioTe 11 owAnvoke@aAég €101 WOTE Ta NUICPaipia TG evdidueang AaBidag va
TMAvouv oTa 0QaIPIKG POUAEUAV TOU BOKTUAIOU TTPECOPIOHATOG KOl VO EQapualouv
o@ixtd. Me Tov dakTUMio Trpecapiopatog S (PR-2B), n evdidueon AaBida Z8 utopei
va oTepewBei €101 WOTE va TTEpIoTpéPeTal aBabpidwTa. MiEaTe Tépua uéoa TG OwAN-
VOKEPAAEG aTO «Cy. 18aVIKF) GupTTiEDT ETITUYXAVETOI HOVO PE TIAPEG KAEiTIUO TOU
dakTuliou TTpeaapiopatog S (PR-2B) aTo "A".

H REMS Eco-Press, ol AaBideg mpeaapioparog REMS, o SaktUAiol TTpeaapioparog S
g REMS (PR-2B), n evdidueon AaBida Z8 mpémer va eAéyxovtal wg TTPOG T OWOTH
Aermoupyia TouAdyioTov pia gopd Tov xpévo amd Tn REMS A amé egouaiodotnuévo
Kol oupBeBAnuévo ouvepyeio eguttnpéTnong eAatwy NG REMS.

Orijinal kullanim kilavuzunun terciimesi

REMS pres pensleri, REMS Eco-Press tarafindan tahrik edilen Z8 ara pense sahip
REMS pres halkalari S (PR-2B) kullanimi igindir, gesitli boru baglanti sistemlerinde
kullanimi igin her defasinda giincel olan REMS satis evraklari gegerlidir, ayrica bkz.
www.rems.de — Downloads — Uriin kataloglari, prospektiisleri. Sistem iireticisi
tarafindan boru baglanti sistemlerinin komponentleri degistirildiginde veya yenileri
piyasaya strtildigunde, bunlarin giincel kullanim durumuna iligkin olarak REMS
firmasindan bilgi alinmalidir (E-posta: info@rems.de). Degisiklik yapma hakki saklidir.
Hatalar igin sorumluluk tstlenilmez.

REMS Eco-Press, piyasadaki @ 10-40 mm, @ %-1" Pressfitting sistemlerinde plastik
ve kompozit borularla pres baglantisinin olusturulmasi icin belirlenmistir. Diger
tum kullanim bigimleri tasarim amacina aykiri ve dolayisiyla yasaktir. Sikma agzi
ucundaki delikler ile tim REMS sikma penseleri/Z8 ara pensler REMS Eco-Press
tahrik Gniteleri igin uygundur. Tahrik Gnitesinin kol uzunlugu, baski kuvvetine ve
alanda mevcut yer oranlarina gore uyarlanabilir. Sadece beraberinde teslim edilen
boru kollari uzatma igin kullanilabilir. Boru kollarinin farkli sekilde uzatiimasina izin
verilmez. Bu maddi hasar ve yaralanma tehlikesini artirir. Boru kollarini kullanmadan
6nce daima sikica vidalayin (Kaza tehlikesi).

Pres pensi ile kullanim (Sek. 1): Pres pensinin takilmasi / degistiriimesi igin tahrik
dlizenedi boslukta “C” lizerinde yakl. 25 mm olarak ayarlanmalidir. Segilen pres
pensi, tahrik diizenegine yerlestirin ve gegmeli pimle emniyete alin. Boru kollarini,
pres pensi pres baglayicinin Gzerine itilebilene kadar agin. Boru kollarini dayanma
noktasina “C” kadar birbirine bastirin. Pres pensi “A” konumunda tamamen ortiis-
tugunde kusursuz bir presleme saglanmis olacaktir.

S (PR-2B) pres halkasinin Z8 ara pensiyle birlikte kullanimi (Sek. 2): Ara pensin
takilmasi igin tahrik diizenegi boslukta “C” Gizerinde yakl. 25 mm olarak ayarlanma-
lidir. Ara pensi tahrik diizenegine yerlestirin ve gegcmeli pimle emniyete alin. S Pres
halkasini (PR-2B) pres baglayicinin tizerine gegirin. Boru kollarini, Z8 ara pensinin
yarim kiireleri S pres halkasinin (PR-2B) bilye yuvalarina yerlestirilinceye kadar agin.
Boru kollarini, ara pensin yarim kireleri pres halkasinin bilye yuvalarina girecek ve
sikica oturacak sekilde kapatin. Pres halkasi S (PR-2B)'de ara pens Z8 kademesiz
olarak déndurilebilir sekilde oturtulabilir. Boru kollarini dayanma noktasina “C” kadar
birbirine bastirin. Pres halkasi S (PR-2B) “A” konumunda tamamen ortiistiigiinde
kusursuz bir presleme saglanmis olacaktir.

REMS Eco-Press, REMS pres pensleri, REMS Pres halkalari S (PR-2B), ara pens
Z8 yilda en az bir kez REMS veya yetkili REMS misteri hizmetleri servisi tarafindan
dogru calistiklarindan emin olmak igin kontrol edilmelidir.
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I'IpeBo.q Ha OPUrMHaNHOTO PBLKOBOACTBO 3a eKCcnJyioaTtauus

Mpw n3nonseaHeTo Ha npecoBawy knewm REMS, REMS npecoBaluy npbeTeHn S
(PR-2B) c apantepHu knewum Z8, 3agswxsann oT REMS Eco-Press, 3a pasnnynute
BWAOBE CUCTEMM 3a CbeaNHsABaHEe Ha TPbOM BaXaT CbOTBETHO aKTyarnHuTe JOKy-
MEHTH 3a npofaxba, BUxTe CbLLo 1 Ha www.rems.de — Downloads — MpoaykToBu
kaTanosu, NPocnekTn. AKo NPOM3BOAMTENSAT HA CbOTBETHATa CUCTEMA Hanpasu
MPOMEHN B KOMMOHEHTUTE MU NPEANOXM HOBM TakvBa Ha nasapa, Tpsbsa fa
nonuTtate dvpma REMS 3a ycnosusita Ha usnonasaxe (umeiin: info@rems.de).
3ana3eHo NpaBo Ha MPOMEHU W TPELLKY.

REMS Eco-Press e npeaHasHadeH 3a n3paboTka Ha MpecoBM CbeAMHEHNS C NnacTMa-
COBM 1 KOMNO3UTHW TpBOYK & 10—40 mm, @ %—1" Ha cTaHAAPTHUTE NPECUTUHIOBM
cuctemu. Besikakey Ipyrv HAUMHU Ha ynoTpeba He OTroBapsiT Ha NpeaHa3HauYeHNeTo,
rnopagy KoeTo ca Hegonyctumu. Bendkm npecoBatuy knewwm REMS/agantephn knetwum
Z8 ¢ oTBOpM 3a 3aKpenBaHe B Kpasi Ha YENCcTTa ca NoaXoasLLM 3a 3a[BUXKBALLOTO
ycTpoiictBo REMS Eco-Press. [lbmxwHaTa Ha nocta Ha 3a[BWXBaLLOTO YCTPOM-
CTBO MOXE [ja Ce NMpurogM KbM MpecoBallata cuia U HamMYyHOTO MPOCTPAHCTBO.
M3nonagaite camo npegocTaBeHuTe TpbOHN pameHa ¢ Myda 3a yabmxasaHe. He
€ pa3speLUeHo AOMbIHUTENHO yAbIDKaBaHe Ha TpbOHMTE pameHa. ToBa yBenuyasa
onacHocTTa OT MaTepuanHu LWeTu 1 HapaHsiBaHus. Mpean ynotpeba TpbOHUTE
pameHa BuHaru Tpsibea Aa ca 30paBo CbeArHEeHMN (0nacHoCT OT 3nononykal).

M3nonsgainTe ¢ npecosawm knewy (cur. 1): 3a aa noctaBuTe/NpomMeHnTe Npeco-
BaLLMTE KNeLLM, NOCTaBETE 3aJBIKBALLOTO YCTPOWCTBO Ha MEXMHA OT OKOro 25 mm
B ,C". MNocTtaBeTe u3bpaHTe NpecoBally KNeLW B 3aABKBALLOTO YCTPONCTBO U
3akpeneTte ¢ dukeupalum 6onTtose. OTBOpeTe TPLOHUTE pamMeHa, AoKaTo NpecoBa-
LUMTE KneLm morat fja 6baaT nocTaBeHn BbpXy NPECcoBUs CbeannuTen. HatucHete
Tpb6HUTE pameHa [0 kpaiiHa nouuus B ,C*. Camo npy MbiHO 3aTBapsiHe Ha Npeco-
BaLLMTE KNeLm B Touka ,A” ce nornyyasa nepdekTHO NpecoBaHe.

M3non3BaHe Ha npecoBauy npbeTeH S (PR-2B) ¢ apantepHu knewwm Z8 (cowr.
2): 3a ga nocTaBuTE afanTepHM KneLwy, nocTaBeTe 3a/BWKBALLOTO YCTPONCTBO Ha
mexaumHa ot okorio 25 mm B ,C*. [octaBeTe n3bpannTe aganTepHy KneLum B 3aBux-
BaLLOTO YCTPOWCTBO U 3akpeneTe ¢ dukcupaly Gontose. MocTaBeTe npecoBaLums
npbcTeH S (PR-2B) okono npecosusi cbeannuten. OTBopeTe TpbOHUTE pameHa,
[fokato nonycdepuTe Ha afanTepHuTe knelm Z8 morat fa 6baat noctaBeHu BbpXy
cdepnyHuTe rHesaa Ha npecosawms npbeteH S (PR-2B). 3atopete TpbbHUTE
pameHa, Taka Ye nonycepuTe Ha afanTepHuUTe KMeLm fa Bu3aT B chepuyHuTe
rHe3aa Ha npecoBaLLms NPBbCTEH W Aa NpunsraT niTbTHO. [pu npecoBalums NpbeTeH
S (PR-2B) morar fa ce nocTaBsT agantepHuTe knewyy Z8 ¢ 6e3cTeneHHo 3aBbpTaHe.
HatucHeTte Tpb6HUTE pameHa g0 kpaiiHa noaunuus B ,C*. Camo npum MbHO 3aTBapsiHe
Ha npecoBaLus npbeTeH S (PR-2B) B ,A* ce nony4asa nepgekTHO NpecoBaHe.

MpoBepsiBaitTe NpaBunHoTo yHKUMoHUpaHe Ha REMS Eco-Press, REMS npeco-
Bawy knewwm, REMS npecosalum npbetenn S (PR-2B), agantepHu knetwum Z8 noHe
BeHbX roguiuHo ot REMS unm otopuamnpaH cepeus Ha REMS.

Originalios naudojimo instrukcijos vertimas

Naudojant REMS uzspaudimo reples, REMS uZspaudimo Ziedus S (PR-2B) su
tarpinémis replémis Z8, varomomis REMS Eco-Press, jvairiose vamzdziy sujungimy
sistemose, galioja atitinkami REMS pardavimo dokumentai, taip pat www.rems.de—
Atsisiuntimai — Produkty katalogai, brositros. Jei sistemos gamintojas pakeicia arba
pateikia naujus vamzdZiy sujungimo sistemy komponentus, dél jrankiy naudojimo
srities reikéty kreiptis j REMS (el pastas info@rems.de). Galimi pakeitimai ir klaidos.

REMS Eco-Press skirtas presuojamiesiems sujungimams su @ 10-40 mm plastikiniais
ir daugiasluoksniais vamzdziais, @ %—1" visoms populiarioms presuojamyjy jung¢iy
sistemoms, gaminti. Kitoks naudojimas laikomas naudojimu ne pagal paskirtj ir yra
draudziamas. Visos REMS uzspaudimo replés / tarpinés replés Z8 su kistukinémis
jungtimis uzspaudimo ziauny gale pritaikytos REMS Eco Press pavarai. Pavaros
svirties ilgis priderinamas pagal uZspaudimo jégq ir vietos salygas. Pailginimui
naudokite tik pridedamas vamzdziy atSakas su mova. Vamzdziy atramy papildomai
pailginti negalima. Tai padidina turto sugadinimo ir susiZeidimo rizikg. Prie$ naudo-
dami vamzdziy atSakas visada tvirtai priverzkite (nelaimingy atsitikimy pavojus!).

Naudojimas su uzspaudimo replémis (1 pav.). Norédami jdéti/ pakeisti uzspaudimo
reples, pavaros jtaisg uzdékite ant mazdaug 25 mm tarpo ,C* padétyje. |statykite
pasirinktas uzspaudimo reples j pavaros jtaisg ir jtvirtinkite kistukiniais kai$ciais.
Vamzdziy atSakas atidarykite tiek, kad uZspaudimo reples galétuméte pastumti
vir§ uzspaudimo jvorés. Vamzdziy atSakas suspauskite iki galinés atramos ,C*
padétyje. Tik tada, kai uZzspaudimo replés uzsidaro iki galo ,A“ padétyje, uZspausta
yra nepriekaistingai.

Uzspaudimo ziedo S (PR-2B) naudojimas su tarpinémis replémis Z8 (2 pav.).
Norédami jdéti tarpines reples, pavaros jtaisg uzdékite ant mazdaug 25 mm tarpo
,C* padétyje. |statykite tarpines reples j pavaros jtaisg ir uzfiksuokite kistukiniais
kaiSciais. UZspaudimo Zieda S (PR-2B) uzmaukite ant uzspaudimo jvorés. Vamz-
dziy atSakas atidarykite tiek, kad tarpiniy repliy Z8 pusrutulius baty galima jstatyti
i uzspaudimo Ziedo S (PR-2B) rutulinius lizdus. Vamzdziy atSakas uzdarykite taip,
kad tarpiniy repliy pusrutuliai jsistatyty j uzspaudimo Ziedo rutulinius lizdus ir juose
uzsifiksuoty. Kai yra naudojamas uzspaudimo Ziedas S (PR-2B), galima nustatyti,
kad tarpinés replés Z8 baty tolygiai pasukamos. VamzdZiy atSakas suspauskite iki
galinés atramos ,C* padétyje. Tik tada, kai uzspaudimo Ziedas S (PR-2B) uZsidaro
iki galo ,A" padétyje, uzspausta yra nepriekaistingai.

REMS Eco-Press, REMS uzspaudimo repliy, REMS uzspaudimo ziedy S (PR-2B),
tarpiniy repliy Z8 veikimas ne reciau kaip vieng kartg per metus turi bati tikrinamas
REMS arba jgaliotos REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuvése.
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Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums

Lai lietotu REMS preséSanas knaibles, REMS preséSanas gredzenus S (PR-2B) ar
starpknaiblém Z8 ar REMS Eco-Press piedzinu dazadas caurulvadu savieno$anas
sistémas piemérojami spéka esosie REMS pardoSanas noteikumi, skatit art www.
rems.de — Dokumenti lejupieladei — Produktu katalogi un prospekti. Ja sistémas
razotajs veic izmainas caurulvadu savieno$anas sistému komponentos vai izlaiz
tirgd jaunus komponentus, firma REMS (e-pasts: info@rems.de) japieprasa aktuala
informacija par lietoSanu. Grozijumi un maldi ir iesp&jami.

REMS Eco-Press ir paredzéta presétu savienojumu izgatavo$anai no plastmasas
un savienotajcaurulem 10-40 mm jeb %—1" diametra izplatitas presésanas fitingu
sistémas. Jebkuri citi lietoSanas veidi uzskatami par neatbilstoSiem noteiktajam
mérkim un tapéc nepielaujami. Visas REMS preséSanas knaibles/starpknaibles Z8
ar caurumiem skravspilu gala ir piemérotas REMS Eco-Press piedzinas iekartai.
Piedzinas iekartas sviras garumu var pielagot preséSanas spekam un ekspluatacijas
vietai. Komplektacija eso8as caurulu sviras ar uzmavu izmantojiet pagarinasanai.
Papildus pagarinat caurulu sviras nav pielaujams. Tas paaugstina savainojumu un
bojajumu risku. Pirms lietoSanas noteikti ciesi pieskrivéjiet caurulu sviras (nelaimes
gadijuma risks!).

LietoSana ar preséSanas knaiblem (1. attéls): PreséSanas knaiblu ievieto-
$anai/nomaini$anai piedzinas iericei ,C* limen iestatiet apméram 25 mm atstarpi.
lzvélétas preséSanas knaibles ievietojiet piedzinas iericé un nostipriniet ar bloke-
Sanas tapam. Atveriet caurulu sviras, lidz preséSanas knaibles var uzspiest pari
preséSanas savienotajam. Saspiediet caurulu sviras kopa lidz gala ierobezotajam
pie ,C*. Nevainojama presé$ana tiek panakta tikai tad, ja presé$anas knaibles pie
LA"ir pilniba aizvértas.

PresésSanas gredzena S (PR-2B) lietoSana ar preséSanas knaiblém Z8 (2. attéls):
Lai ievietotu starpknaibles, iestatiet piedzinas ierici uz aptuveni 25 mm atstarpi pie
,C". levietojiet starpknaibles piedzinas iericé un nostipriniet ar blokéSanas tapam.
Novietojiet presé$anas gredzenu S (PR-2B) ap preséSanas savienotdju. Atveriet
caurulu sviras, lidz starpknaiblu Z8 puslodes var novietot uz preséSanas gredzena S
(PR-2B) lodisu ligzdam. Aizveriet caurulu sviras ta, lai starpknaibju puslodes ieklautos
preséSanas gredzena lodisu ligzdas un ciesi piegultu. Ar preséSanas gredzenu S
(PR-2B) starpknaibles Z8 var piestiprinat ta, lai tas varétu laideni griezties. Saspie-
diet caurulu sviras kopa lidz gala ierobeZotajam pie ,C“. Nevainojama preséSana
tiek panakta tikai tad, ja preséSanas gredzens (PR-2B) pie ,A” ir pilniba aizvérts.

REMS Eco-Press, REMS presésanas knaibles, REMS preséSanas gredzenus S
(PR-2B), starpknaibles Z8 vismaz reizi gada nododiet REMS filialé vai autorizéta
REMS klientu apkalpo$anas centra funkcionalas parbaudes veik$anai.

Originaalkasutusjuhendi tdlge

REMS-presstange ja REMS Eco-Pressiga kéitatavate vahetangidega Z8 REMS-
pressrongaid S (PR-2B) kasutatakse eri torulihendussiisteemides kehtivate miugi-
dokumentide kohaselt, vaadake ka www.rems.de — Downloads — Tootekataloogid,
-bro$itirid. Kui stisteemi tootja muudab torulihendussiisteemi osi voi toob need uuesti
turule, tuleb ettevéttelt REMS (v6i e-post info@rems.de) kiisida nende kasutamise
tegelikku seisu. Oigus teha muudatusi, véimalikud on vead.

REMS Eco-Press on méeldud pressliidete loomiseks & 10-40 mm plast- ja kompo-
siittorude ning @ %-1 tolli levinud pressistusiisteemidega. Mis tahes muul otstarbel
kasutamine ei ole sihipdrane ega lubatud. Koiki pressmokkade otsas olevate
kinnituspuuravadega REMS-presstange/-vahetange Z8 saab kasutada ajamiga
REMS Eco-Press. Ajami hoova pikkuse abil saab kohandada kohapeal survejoudu
ja olemasolevat ruumi. Kasutage pikendamiseks ainult kaasasolevaid muhviga toru-
6lgu. Torudla edasine pikendamine on keelatud. See suurendab materiaalse kahju ja
vigastuste ohtu. Enne kasutamist keerake torudlad alati kdvasti kinni (dnnetusoht!).

Kasutamine presstangidega (jn 1) Presstangide paigaldamiseks/vahetamiseks
seadke ajami vahe ,C* juures u 25 mm peale. Paigaldage valitud presstangid ajamile
ja fikseerige poltidega. Avage torudlgu, kuni presstangid saab pressliitmikule Iikata.
Lukake torudlad ,C* juures I6puni kokku. Korralik pressimine on tagatud ainult siis,
kui presstangid on ,A* juures téielikult suletud.

Pressronga S (PR-2B) kasutamine vahetangidega Z8 (jn 2) Vahetangide paigalda-
miseks seadke ajami vahe ,,C* juures u 25 mm peale. Paigaldage vahetangid ajamisse
ja fikseerige poltidega. Asetage pressrongas S (PR-2B) pressliitmiku imber. Avage
torudlgu, kuni vahetangide Z8 poolkerad saab paigutada pressronga S (PR-2B)
kerapesadesse. Sulgege torudlad nii, et vahetangide poolkerad oleksid tugevalt
pressrdnga kerapesades. Pressronga S (PR-2B) korral saab vahetangid Z8 paigaldada
sujuvalt péératavana. Likake torudlad ,C* juures 16puni kokku. Korralik pressimine
on tagatud ainult siis, kui pressrdngas S (PR-2B) on ,A" juures taielikult suletud.

Laske REMS Eco-Pressi, REMS-presstangide, REMS-pressrongaste S (PR-2B) ja
vahetangide Z8 toimimist vahemalt kord aastas ettevéttel REMS vdi ettevotte REMS
volitatud lepingulisel tédkojal kontrollida.
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